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Thank you for purchasing a welding shield with a self-
darkening filter from the Solaris brand .

We guarantee high quality and flawless functioning of the
product you purchased, subject to the rules of its
operation.

The manufacturer is constantly improving and improving
products.

Please read these operating and maintenance
instructions carefully. Store it in a protected place.

WARNING!

ARC  WELDING RADIATION
DAMAGE YOUR VISUAL ORGANS

CAN

Before starting work, select the required
darkness level and sensitivity in accordance
with the welding mode.

If the filter does not darken immediately
when an arc appears, you must
immediately stop working and read the
operating instructions.

THE WELDING SHIELD IS NOT AN
EXCLUSIVE PROTECTION MEASURE
FOR THE FACE, VISUAL AND HEARING
ORGANS

For added protection in hazardous
environments, wear impact-resistant
glasses and hearing protection when
welding.
Do not use the mask in areas with
explosive or erosive liquid.

Do not weld over your head.

Check and replace damaged or
protective lenses in a timely manner.

dirty

1. DESCRIPTION

This shield is a means of individual protection of the eyes
and face from splashes of molten metal and hot particles
arising from the welding arc.

The welder's shield is designed to protect the welder's
eyes, head and throat from light radiation during welding
(UV and IR radiation), as well as from splashes of molten
metal and sparks. The use of a welder's shield is
necessary when carrying out welding work , and the use
of this type of shield is convenient because the light filter
automatically darkens when the arc is ignited. The
degree of dimming, sensitivity and dimming delay time
can be adjusted using the built-in controls.

Filter

Dimming control

Adjustable Mount

Solar battery

Delay time control

Sensitivity control

Viewing window (active light filter)
Lithium battery

©ONO U A~WNE

Note. The manufacturer reserves the right to change the
design and specifications of the device without prior
notice.

2. INSTALLATION AND OPERATION

Attention! adjust the shield according to the instructions.
Replace any damaged parts before use to avoid serious
personal injury.

Attention! Do not use the shield unless the protective
shield is installed. When using a shield without a
protective screen, there is a high probability of damage to
the filter.

PREPARING FOR WORK

1. Remove the shipping film from the outer and inner
protective glass.

2. Check the filter and protective glass for damage. The
use of a mask if the light filter is damaged is not allowed.
3. If the protective glass is damaged, replace it.



4. Adjust the headband of the shield to the required size
using the fasteners.

DIMMING CONTROL

Allows you to adjust the degree of darkness depending
on the light emission of the arc. Greater darkness is
intended for greater arc brightness (see table below for
settings).

GRINDING MODE

Allows the shield to be used as a protective shield during
grinding work.

To do this, set the darkening degree control to the “Grin d
” position.

SENSITIVITY CONTROL

The function of adjusting the sensitivity of the optical
sensor allows you to set the desired mode depending on
the lighting and light interference.

DELAY TIME CONTROL

Allows you to adjust the time of transition from dark to
light state.

LITHIUM BATTERY REPLACEMENT

Replace the battery in the following order:

1. Unfasten the bar holding the filter:

2. Remove the filter along with the frame:

3. Remove the filter from the frame (held by 2 hooks):

The filter should remain in your hands.
4. Pull out the section with the battery at the end of the
filter:



Assembly is carried out in reverse order.
3. MAINTENANCE

Replace the protective glass of the light filter if it is
damaged (scratches, cracks, chips).

Wipe the shield parts with a soft, clean cloth. Do not use
cleaning solutions for cleaning. Not Immerse the filter in
water or other solution.

Clean the filter surfaces regularly.

Clean the photo sensors and solar battery with a soft,
clean, lint-free cloth. It is permissible to slightly moisten
the cloth with ethyl alcohol.

4. PRECAUTIONS

When welding, splashes of molten metal are
scattered over a considerable distance, which
creates a risk of burns. Therefore, it is necessary to
use a welder's shield for protection.

The visor is not intended for use by persons
(including children) with reduced physical, sensory
or mental capabilities, or lack of experience and
knowledge, unless they have been given supervision
or instruction concerning use of the appliance by a
person responsible for their safety. Children should
be supervised to prevent them from playing with the
face shield.

* The welder's shield is not suitable for laser and gas
welding.

» Do not place the shield on a hot surface.

» Do not disassemble the automatic filter.

+ The shield does not protect against explosive devices
and corrosive liquids.

+ If the filter does not operate immediately after striking
the arc, stop using it immediately and have it checked.

» Do not immerse the shield in water.

» Protect the filter from contact with liquid and dirt.

» Clean the filter surface regularly.

» Do not use strong cleaning solutions.

+ Always keep sensors and solar panels clean.

Age limit 16+. There are no restrictions on
physiological factors or health conditions.

Attention! Before starting work, do not forget to prepare
the workplace in accordance with safety regulations and
provide the necessary protection.

PRODUCTION CONDITIONS

+ The ambient temperature during storage should be
between -20°C and +70°C.

+ The ambient temperature during use should be
between -5°C and +55°C.

+ Always keep the shield dry and do not place it in a
humid environment.

+ Do not use the shield in environments containing
large amounts of dust or corrosive chemical gases.



5. MAIN CHARACTERISTICS

model ASF500S
optical class 1/2/1/2
review area 94 .00 * 43.00 mm
filter size 110.00 * 90.00 * 9.00 mm
number of sensors 2
darkening in light state DIN 4
darkening in a dark state DIN 9-13
Shade regulator external
switching on \ disconnecting fully automatic
UV / IR protection up to 16 DIN
Power Solar battery, replaceable
Switch 1/25 000 s
delay time 0.1-10s
Grinding mode YES
minimum arc current , TIG 220 A/DC; 220 A/AC
TEMPERATURE EQUIPMENT -10°C ~ +60°C
storage temperature -20°C ~ +70°C
helmet material Impact resistant plastic (PP)
weight 490 g
application . M.IG; MAG/COz; .SMAW; TIG; MMA; '
air carbon cutting; pulse welding; plasma welding and cutting.
. TP TC 019/2011, EN 175:1997, EN 379:2003, GS, DIN-Geprift, CE,
products are manufactured in accordance ANSI, CSA, AS/NZS

Process Welding current, A

0.5 1.0 [25 5.0 [10 [15 [20 [30 [40 [ 60 [80 [100 [125 [150 [175 [ 200 [225 [250 [275 [300 | 350 [400 [450 [ 500 |600
Manual arc (MMA) 8 9 10 11 12 13 14

Semi-automatic
(steel, MIG) 9 10 1" 12 13 14

Semi-automatic
(light alloys, MIG) 10 1" 12 13 14

Argon-arc (TIG) 8 [ 9 10 [ 1 [ 12 13 |

Semi-automatic
CO(MAG) 8 9 10 11 12 13

Arc Spraying (
SAW) 10 1 12 13 14 15

Plasma cutting 9 10 [ 11 12 13 [

Microplasma (
PAW) 4 5 6 7 8 9 10 11 12

Table 2: Required Shade Levels for Various Types of Welding

6. TROUBLESHOOTING

During the service life, wear and tear of individual
elements and parts of the product is inevitable (full
service life, severe internal or external contamination).
Worn parts must be replaced qualified service
specialists services.

If the product fails and there is no information in the
operating instructions to resolve the problem, you must
contact customer service.




Malfunction

Reasons, solutions

Difficulty viewing through a filter

- The outer protective screen is dirty. Clean it or
replace it.

- The filter is dirty. Wipe it first with a damp cloth,
then with a dry one.

When the arc is ignited, the light filter
does not dim

- The outer protective screen is dirty. Clean it or
replace it.

- The outer screen is damaged. Check for cracks
or scratches and replace the screen if necessary.

- Sensors or solar panels are blocked. Make sure
that you do not cover the sensors or solar panels
with your hand or anything else during operation.
Find a position so that the sensors can detect the
light emitted by the arc.

The filter is cracked

- Stop work immediately. IR/UV protection may be
compromised and result in eye and skin burns.
Replace the filter

Metal spattering damages the filter

- The outer protective screen is lost, damaged or
broken. Replace the screen.

5. STORAGE AND TRANSPORTATION

Store the shield in a cool, dry place, away from heat
sources and away from direct sunlight.

Transportation should be carried out using covered
transport of any kind, ensuring protection from falls and
movements, in accordance with the rules of cargo
transportation in force for this type of transport.

6. DISPOSAL
If the product does not meet safety
?E requirements, it must be disposed of. In case of
disposal, it must be delivered to the collection

— point for the relevant waste.

The device, accessories and packaging should be
recycled in an environmentally friendly manner.
Plastic items are sent for classified recycling.

7. CONTENTS OF DELIVERY

1. Welder shield — 1 pc.

Self-darkening filter (installed in the shield) — 1 pc.
External protective glass (installed in the shield) — 1
pc.

Internal protective glass (installed in the shield) — 1 pc.
Headband assembly — 1 pc.

Operating manual — 1 pc.

Packaging — 1 pc.
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Gracias por comprar una pantalla para soldar con filtro
de oscurecimiento automatico de la marca Solaris.
Garantizamos la alta calidad y el impecable
funcionamiento del producto que has adquirido, sujeto a
las normas de su funcionamiento.

El fabricante mejora y mejora constantemente los
productos.

Lea atentamente estas instrucciones de funcionamiento
y mantenimiento. Guardelo en un lugar protegido.

jADVERTENCIA!

LA RADIACION DE LA SOLDADURA
POR ARCO PUEDE DANAR SUS
ORGANOS VISUALES

Antes de comenzar a trabajar, seleccione el
nivel de oscuridad y la sensibilidad
requeridos de acuerdo con el modo de
soldadura.

Si el filtro no se oscurece inmediatamente
cuando aparece un arco, debe dejar de
funcionar inmediatamente y leer las
instrucciones de funcionamiento.

LA PANTALLA DE SOLDADURA NO ES
UNA MEDIDA DE PROTECCION
EXCLUSIVA PARA LOS ORGANOS
FACIAL, VISUAL Y AUDITIVO

Para mayor proteccion en entornos
peligrosos, use gafas resistentes a
impactos y proteccion auditiva al soldar.

No utilice la mascarilla en areas con liquido
explosivo o erosivo.

No suelde sobre su cabeza.

Verifique y reemplace las lentes protectoras
dafiadas o sucias de manera oportuna.

3. DESCRIPCION

Esta pantalla es un medio de proteccion individual de los
ojos y la cara contra salpicaduras de metal fundido y
particulas calientes que surgen del arco de soldadura.

El escudo del soldador esta disefiado para proteger los
ojos, la cabeza y la garganta del soldador de la radiacion
luminosa durante la soldadura (radiacién UV e IR), asi
como de salpicaduras de metal fundido y chispas. El uso
de una pantalla de soldador es necesario al realizar
trabajos de soldadura, y el uso de este tipo de pantalla
es conveniente porque el filtro de luz se oscurece

automaticamente cuando se enciende el arco. El grado
de atenuacién, la sensibilidad y el tiempo de retardo de
atenuacion se pueden ajustar mediante los controles
integrados.

PR

filtro de luz

control de atenuacion

Montaje ajustable

Bateria solar

Control de tiempo de retardo

Control de sensibilidad

Ventana de visualizacion (filtro de luz activo)
Bateria de Litio
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Nota. El fabricante se reserva el derecho de cambiar el
disefio y las especificaciones del dispositivo sin previo
aviso.

4. INSTALACION Y OPERACION

jAtencion! ajuste el escudo de acuerdo con las
instrucciones. Reemplace cualquier pieza dafada antes
de su uso para evitar lesiones personales graves.

jAtencion! No utilice el escudo a menos que esté
instalado el escudo protector. Cuando se utiliza un
protector sin pantalla protectora, existe una alta
probabilidad de dafar el filtro.



PREPARANDOSE PARA EL TRABAJO

1. Retire la pelicula de envio del vidrio protector exterior
e interior.

2. Compruebe si el filtro y el cristal protector estan

dafiados. No se permite el uso de mascarilla si el filtro de

luz esta dafiado.

3. Si el cristal protector esta dafiado, reemplacelo.

4. Ajuste la diadema del escudo al tamafio requerido

usando los sujetadores.

CONTROL DE ATENUACION

Permite ajustar el grado de oscuridad en funcion de la
emision de luz del arco. Una mayor oscuridad esta
destinada a un mayor brillo del arco (consulte la tabla a
continuacion para conocer las configuraciones).

MODO DE MOLIENDA

Permite utilizar el escudo como escudo protector durante
los trabajos de rectificado.

Para hacer esto, ajuste el control del grado de
oscurecimiento en la posicion "Grind .

CONTROL DE SENSIBILIDAD

La funcion de ajustar la sensibilidad del sensor 6ptico le
permite configurar el modo deseado dependiendo de la
iluminacion y la interferencia de la luz.

CONTROL DE TIEMPO DE RETARDO

Le permite ajustar el tiempo de transicién del estado
oscuro al claro.

REEMPLAZO DE BATERIA DE LITIO

Reemplace la bateria en el siguiente orden:

8. Soltar la barra que sujeta el filtro:

9. Retire el filtro junto con el marco:

10.Retire el filtro del marco (sujetado por 2 ganchos):

El filtro debe permanecer en tus manos.
11.Saque la seccion con la bateria al final del filtro:



El montaje se realiza en orden inverso.
3. MANTENIMIENTO

Reemplace el cristal protector del filtro de luz si esta
dafado (rayones, grietas, astillas).

Limpie las partes del escudo con un pafio limpio y suave.
No utilice soluciones de limpieza para la limpieza. No
Sumerja el filtro en agua u otra solucion.

Limpie las superficies del filtro con regularidad.

Limpie los fotosensores y la bateria solar con un pafio
suave, limpio y sin pelusa. Estd permitido humedecer
ligeramente el pafio con alcohol etilico.

4. PRECAUCIONES

Al soldar, las salpicaduras de metal fundido se
esparcen a una distancia considerable, lo que genera
riesgo de gquemaduras. Por lo tanto, es necesario
utilizar una pantalla de soldador como proteccion.

La visera no esta diseflada para que la utilicen
personas (incluidos nifios) con capacidades fisicas,
sensoriales o mentales reducidas, o con falta de
experiencia y conocimiento, a menos que hayan
recibido supervisiéon o instrucciones sobre el uso del
aparato por parte de una persona responsable de su
seguridad. Se debe supervisar a los nifios para evitar
que jueguen con el protector facial.

*+ La pantalla del soldador no es adecuada para
soldadura laser y con gas.

* No coloque el protector sobre una superficie caliente.
» No desmonte el filtro automatico.

+ El escudo no protege contra dispositivos explosivos y
liquidos corrosivos.

« Si el filtro no funciona inmediatamente después de
iniciar el arco, deje de usarlo inmediatamente y haga que
lo revisen.

* No sumerja el escudo en agua.

» Proteger el filtro del contacto con liquidos y suciedad.
+ Limpie la superficie del filtro regularmente.

* No utilice soluciones de limpieza fuertes.

+ Mantenga siempre limpios los sensores y paneles
solares.

Limite de edad 16+. No existen restricciones sobre
factores fisioldgicos o condiciones de salud.

jAtencion! Antes de comenzar a trabajar, no olvide
preparar el lugar de trabajo de acuerdo con las normas
de seguridad y proporcionar la proteccion necesaria.

CONDICIONES DE PRODUCCION

» La temperatura ambiente durante el almacenamiento
debe estar entre -20°C y +70°C.

+ La temperatura ambiente durante el uso debe estar
entre -5°C y +55°C.

+ Mantenga siempre el escudo seco y no lo coloque en
un ambiente humedo.

+ No utilice el protector en entornos que contengan
grandes cantidades de polvo o gases quimicos
COrrosivos.



5. CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Modelo

ASF500S

optico clase

1/2/1/2

revision area

94,00 * 43,00 mm

tamano del filtro

110,00 * 90,00 * 9,00 milimetros

numero de sensores 2
oscurecimiento en estado de luz DIN 4
oscurecimiento en un estado oscuro DIN 9-13

Regulador de sombra externo

encender \ desconectar

completamente automatico

UV/IR hasta 16 DIN
Fuerza BATERIA SOLAR , reemplazable
Cambiar 1/25 000 s
tiempo de retardo 0,1-10s
Modo de molienda Si
corriente de arco minima , TIG 220 A/CC; 220 A/CA
EQUIPOS DE TEMPERATURA -10°C ~ +60°C
temperatura de almacenamiento -20°C ~ +70°C

material del casco

Plastico resistente a impactos (PP)

peso

490 gramos

solicitud

MIG; MAG/ CO2; SMAW,; TIG; artes marciales mixtas;
corte de carbon de aire; soldadura por impulsos; soldadura y corte por

Los productos se fabrican de acuerdo

TP TCO019/2011, EN 175:1997, EN 379:2003, GS, DIN-Geprft, CE,

ANSI, CSA, AS/INZS

Proceso

Corriente de soldadura, A

05 [1.0 [25 [50 [10 [ 15 [20 [ 30 [ 40 | 60

80 [100 [125 [ 150 [175 [ 200 [225 [ 250 | 275 | 300

350 [400 [ 450

500 600

Arco manual

(MMA) 8

9 10 1 12

13

14

Semiautomatico
(acero, MIG)

10 11 12

13

14

Semiautomatica
(aleaciones
ligeras, MIG )

10

11 12

14

Arco de argon (
TIG)

semiautomatico (
MAG)

Pulverizacion por
arco (SAW)

10

1 12 13

14

15

corte por plasma 9

10 [ 1 12 13

Microplasma (
PAW)

Tabla 2: Niveles de sombra requeridos para varios tipos de soldadura

6. SOLUCION DE PROBLEMAS

Si el producto falla y no hay informacion en las
instrucciones de funcionamiento para resolver el
problema, debe comunicarse con el servicio de
atencién al cliente.

Durante la vida util, el desgaste de elementos
individuales y partes del producto es inevitable (vida
util completa, contaminacion interna o externa severa).
Las piezas desgastadas deben ser reemplazadas por
servicios de especialistas de servicio calificados.




Funcionamiento defectuoso

Razones, soluciones

Dificultad para ver a través de un
filtro.

- La pantalla protectora exterior esta sucia. Limpielo o reemplacelo.
- El filtro esta sucio. Limpielo primero con un pafio hiumedo y luego
con uno seco.

Cuando se enciende el arco, el
filtro de luz
no se oscurece

- La pantalla protectora exterior esta sucia. Limpielo o reemplacelo.

- La pantalla exterior estd dafiada. Compruebe si hay grietas o
rayones y reemplace la pantalla si es necesario.

- Los sensores o paneles solares estan bloqueados. Asegurese de
no cubrir los sensores o paneles solares con la mano ni con cualquier
otra cosa durante el funcionamiento. Encuentre una posicién para que
los sensores puedan detectar la luz emitida por el arco.

El filtro esta roto

- Dejar de trabajar inmediatamente. La proteccion IR/UV puede verse
comprometida y provocar quemaduras en los ojos y la piel. Reemplace
el filtro

Las salpicaduras de metal dafnan el
filtro

- La pantalla protectora exterior se pierde, dafia o rompe. Reemplace
la pantalla.

12.ALMACENAMIENTO Y TRANSPORTE

Guarde el escudo en un lugar fresco y seco, alejado de
fuentes de calor y alejado de la luz solar directa.

El transporte debera realizarse mediante transporte
cubierto de cualquier tipo, asegurando proteccion contra
caidas y movimientos, de acuerdo con las normas de
transporte de carga vigentes para este tipo de transporte.

13.DESECHO

seguridad, debe desecharse. En caso de
eliminacién, debera entregarse en el punto de
recogida de los residuos correspondientes.

El dispositivo, los accesorios y el embalaje deben
reciclarse de forma respetuosa con el medio ambiente.
Los articulos de plastico se envian para reciclaje

X Si el producto no cumple con los requisitos de

clasificado.

14.CONTENIDO DE LA ENTREGA

8. Escudo de soldador — 1 ud.

9. Filtro autooscurecedor (instalado en el escudo) — 1

ud.

10.Vidrio protector externo (instalado en el escudo) — 1

ud.

11.Vidrio protector interno (instalado en el escudo) — 1

ud.
12.Conjunto de diadema — 1 ud.
13.Manual de instrucciones — 1 ud.
14.Embalaje — 1 ud.
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